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Calibracion Proxima fecha

25/06/2020 25/06/2021

1 2

100,90 100,10 202,90 79,33 2,442 3930 190,19 190190 19395,27 244,50 23,98

100,80 100,90 203,90 79,88 2,422 3945 217,02 217020 22131,35 277,06 27,17
100,10 100,40 201,90 78,93 2,466 3930 204,11 204110 20814,81 263,70 25,86

Promedio 100,60 100,47 202,90 79,38 2,443 3935 203,77 203773 20780 262 26

100,50 100,20 202,60 79,09 2,459 3940 314,06 314060 32027,33 404,95 39,71

100,10 100,50 202,80 79,01 2,474 3965 362,49 362490 36966,14 467,86 45,88
100,30 100,90 204,90 79,49 2,425 3950 339,01 339010 34571,69 434,95 42,65

Promedio 100,30 100,53 203,43 79,20 2,45 3951,67 338,52 338520,00 34521,72 435,92 42,75

Observaciones:                  

Ejecutó: Sebastián Hinestroza

Analista de Calidad

Elaboró: Felipe Gutiérrez Marín

Coordinador de Calidad

Revisó y Aprobó: Sebastián Díaz

Director Técnico

Resistencia a la  Carga
Diametros (mm)

Altura (mm) Area (mm
2
) Densidad Peso (gr) KN N Kg Kg/cm2 Mpa

Equipo Vigencia de Calibracion

Fecha fabricacion 22-jun-21

Prensa Pinzuar de bajo 

y alto rangoNorma aplicable NTC 673

Tubería R DN=900mm (36") 

L=1,25m  CL III

Equipos Utilizados
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Lote 26-2

Descripcion

Tiempo de 

Curado (dias)

Dimensiones 


